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@ ANWENDUNGSBEREICHE

e Trockenmischen von Hart- oder Weich-PVC,
hergestellt auf Basis von Suspensions-,
Emulsions- oder Massenpolymerisat.

¢ Holz-Polymer-Werkstoffe (WPC): Aufbereiten von
Holzfasern oder Holzmehl mit PE, PP oder PVC.

e Mischen von thermoplastischen Kunststoffen
(z.B. ABS, PC, PA, PP)

e Herstellen von Vormischungen fir Masterbatch
oder Additive (Kalt- oder HeiRdispersion)




# TURBOMISCHER “TRM”

Die PLASMEC Turbomischer haben sich fur die
Aufbereitung von Thermoplasten als Uberaus

effizient erwiesen.

DECKELHUB

In verschiedenen Ausfuhrungen lieferbar: Vertikales
Hubsystem @ber Pneumatikzylinder, auf \Wunsch
auch mit manuellem Schwenkantrieb fur einfache
Reinigung des Deckels in vertikaler Position.
Sicherheitsabschaltung des Antriebes vor dem
Offnen des Deckels. Materialstutzen auf dem
Deckel.

MISCHBEHALTER

Produktbertuhrende Flachen in Edelstahl. Doppelwandig

zur Temperierung und/oder Isolierung.

TEMPERATURUBERWACHUNG

Seitlich  eingebaute  Thermoelemente zur

Temperaturtberwachung oder -steuerung.

ENTLEERUNG

Verschlussstopfen aus Edelstahl, der Behalterkontur

angepasst, pneumatisch betatigt.
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Auslauf mit seitlich
aufschwenkbarer
Klappe ftir
optimalen

Zugang zum
Auslaufgehguse
und dem
Verschlussstopfen.
Dadurch einfache

und schnelle A “
Reinigung mdglich.

Hub-/Schwenkdeckel zur | [
effizienten Reinigung des 0 o
Deckels und der Stutzen in
vertikaler Position

=

TRM 200 200 170 85

TRM 300 300 250 125
TRM 400 400 340 170
TRM 500 500 420 210
TRM 600 600 510 255
TRM 700 700 600 300
TRM 800 800 680 340
TRM 1000 1000 850 425
TRM 1200 1200 1000 500
TRM 1500 1500 1280 640
TRM 2000 2000 1700 850
TRR 2500 2500 2150 1050

Hinweis: Die Daten in der Tabelle sind nur Richtwerte und missen fir den
Einzelfall von PLASMEC bestétigt werden.

(1) Die Chargengewichte basieren auf einem Schuttgewicht der Mischung,
einschlieBlich aller Additive von 0,5 kg/I. Der Weichmacheranteil bei PVC
darf 40% nicht tiberschreiten.






Auslaufgehause
mit seitlich
aufschwenkbarer
Klappe.

VORTEIL
Einfache

und schnelle
Reinigung.

Kombination
Hub-/
Schwenkdeckel.

VORTEIL
Einfache

und schnelle
Reinigung des
senkrechten
Deckels.

Zweiter Auslauf.

VORTEILE

Zur Entleerung
des Materials

in einen zweiten
Kahlmischer

oder in einen
Transportbehalter.

Flussigkeitsduse.

VORTEIL
Optimale
Verteilung und
Aufnahme im
umlaufenden
Mischgut.

Vakuum System.

VORTEIL
Schnelle
Entfeuchtung der
Mischung.
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Filtersystem.

VORTEIL
Selbstreinigendes
Jet System zum
Absaugen von
Stauben.

Doppelmantel mit
Isolierung.

VORTEILE
Effizientes Heizen
(O oder Kuhlen
(Wasser) des
Mischbehalters
maglich.

Einddsen von

Stickstoff tber die
Wellenabdichtung, einschlielich
Restsauerstoffuberwachung.

VORTEILE

Inertisierung des Mischraumes
bei gleichzeitiger, beruhrungsloser
Abdichtung der Mischerwelle.
Damit unkritisches Mischen

auch von leicht entzindlichen

= -

Ausfthrung
entsprechend der
ATEX Richtlinie.

VORTEILE
Mechanische und
elektrische Bauteile
sind fur den Betrieb in
explosionsgefahrdeten
Zonen geeignet




Perfektes Mischen ist nur

mit qualitativ. und technologisch

hochwerting \Werkzeugen maglich.

Nur anwendungs- und produkt-
spezifische Konfigurationen werden
diesen Anforderungen gerecht.
Plasmec greift dabei auf dber 50
verschiedene Mischflugeltypen

zurick.

DIE EIGENSCHAFTEN UNSERER
WEKZEUGE

e \/erschiedene Formen,
Querschnitte und Abmessungen
fur alle Anwendungen

® Hochglanzpolitur von héchster
Qualitat durch den Einsatz von
Schleif- und Polierrobatern, fur
keine oder verringerte
Belagshildung

e Aus rostfreiem Stahl gefertigt.
Einsatz hochverschlei3fester,
Stahlsorten oder Beschichtung
mit einem VerschleiBschutz,
fur besonders hohe Standzeiten




las@mec Via Europa, 79 - 21015 LONATE P0OZZ0LO
p P0O. BOX 67 (VA] - ITALY

Tel. +39 0331301648 (r.a.)

Fax +39 0331301749

comm@plasmec.it - www.plasmec.it
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